E-LINE CR Montaj Kilavuzu
Yatay Uygulama

ELEKTRIK

1 2 3
Busbarin ucundaki streg ve kafa plastigi ¢ikarilr. Busbarin agikta kalan ug kisimlari; temiz ve kuru ikinci kanal ek hizasina getirilir. Ek gevsetilip ikinci
bez ile temizlenmelidir. Temizleme iglemi bittikten ~ kanal sabit olan busbara takilir. Civatanin boslugu
sonra ek kanal hizasina getirilerek sabit olan alinip hafifge sikilr.

kanala takilir. Ek somunu hafifge sikilarak ekin
diismesi engellenir.

Birlestirilmis kanallar ve ek, hizalarina bakilarak Biitlin fazlar arasinda meger testi yapilir. Kaliplarin ig ylizeyleri (dokiim yapilacak ytizeyler)
son sekline getirilir. Tork anahtari ile 83 Nm temiz ve kuru bir bez ile silinir.
degerine ayarlanarak sikilr.

Ek kaliplar, birlesmis kanallar iizerine getirilerek Karisim ayni noktadan siirekli olarak dokiilir. Plastik cekic vasitasiyla titresim verilir.
tutturulur. Ek kaliplari kanallara busbarin ucundan
70 mm gelecek sekilde civatalarla tutturulur.

Her bir ek icin, 1 saat boyunca her 10-15 dakikada =~ Malzeme kiirlenmesi bittikten sonra (8-24 saat) Dokiimden sonra minimum 24 saat meger testi
bir 2 dakikalik firgalama yapilir. doktm kaliplari gikarilir ve parganin keskinligi yapilmamalidir.

alinir. (Not: Mevsim sartlarina ve havanin
sicakligina gore farkhlik gosterir. Soguk havalar
dezavantajlidir.)



E-LINE CR Montaj Kilavuzu

Ek Re¢inesinin Hazirlanmasi

ELEKTRIK
Dokiim oncesi mutlaka meger testi yapiimalidir.
Regine (A), sertlestirici (B) ve kum; eger soguk bir A
ortamda depolanmis ise dokiimden bir giin 6nce WWW < 5°C—» STOP
sicak bir ortamda bekletilmelidir (> 20°C). > 35°C 9 STOP
DGkiim sirasinda ortam sicakhiginin 5°C < T MQ
dokiim < 40°C arasinda olmasi gerekmektedir. > Mo oK 7¢0)
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Cast Resin Uriin Hazirlama
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Plastik kutunun icerisinde posetlenmis  Regine (A) ve sertlestirici (B) bos plastik kutuya sirayla dokultr.
KUM kum kutudan gikartilir.
s |
150 mm Projedeki ek sayisina gore tiiketilecek 4 5
malzeme belirlenmeli ve buna gére
siparis verilmelidir. Tuketilecek
. malzeme belirlemesi yaparken
REQlNE (A) 15kg ve katlar kadar kg'da ek yapimi
ayni gin icin is planina alinmalidir.
Aksi durumda artan malzeme donma
- | reaksiyonu gergeklestirecegi icin bir
l100 mm baska guniin is plani icerisinde
AR .. =
kullanilamaz ve hurda edilir.

Malzeme planlamasi bu detay g6z

SERTLESTIRICI (B)  sniinde bulundurularak yapimalidir.

Recine ve sertlestirici kutuya dokildlUkten sonra;  Kum plastik kutuya yavag yavas eklenerek ayni

en az 30-60 saniye boyunca ve karisim rengi zamanda bir karistirici vasitasiyla karistirilir.

homojen oluncaya kadar karigtirilir. Yaklasik 2-3 dakika karistirildiktan ve karisimin
homojen bir kivama gelmesinden sonra 15 dakika

Recinenin Uygulanmasi

Biitiin ayarlamalar yapildiktan sonra birlesmis olan busbar sistemine meger testi ve dielektrik testi yapilarak herhangi bir
kacak olup olmadigi garanti altina alinir. Kovalarda hazirlanan malzeme ek bdlgesine dokdiliir. Kesinlikle bosluk
kalmayacak sekilde malzeme dokiilmesi saglanir. Dokiim iglemi bittikten sonra ufak geki¢ darbeleri ile ek kaliplarina
vurularak malzemenin siki bir gekilde yerlesmesi saglanir.

B Ek kalibi iist seviyesine kadar dolduktan sonra bir
fircaile ylizey hafifge diizeltilmelidir.

B Dokiim islemi tamamlandiktan sonra hava gikisini
hizlandirmak igin kaliba plastik ¢eki¢ yardimiyla
8-10dakika titresim vermeiglemi uygulanir.

B Her 10-15 dakikada bir dokiim yiizeyi firgalanarak
olusan hava kabarciklari patlatilir ve yiizey
puriizsiiz hale getirilir.

B Ek kalibini s6kmek igin, 8-24 saat siirecek olan
kiirlenme ve tam olarak sertlegsme beklenir.

B Ek reginesinin uygulanmasinda 1 dozdan fazla
uygulama gerektiginde 2. ve3. dozlarin
uygulanmasi beklenmeden ardi ardina
yapilmalidir.

Not: Her bir ekin malzemesi ayri olarak hazirlanmal ve hazirlanan bu malzeme 15 dakika iginde dokiilmelidir.
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