E-LINE CCR
BUSBAR EK MONTAJI

ELEKTRIK

»»Ek Resin 4'iin Hazirlanmasi

< 5°C —» STOP A
Dokiim 6ncesi mutlaka meger testi yapilmalidir. Resin 4 (A), Resin 4 (B); eger soguk bir > 35°C — STOP WWW
ortamda depolanmig ise dokiimden bir giin 6nce sicak bir ortamda bekletilmelidir (> 20 °C). MQ
Dokiim sirasinda ortam sicakliginin 5°C < T dékiim < 35°C arasinda olmasi gerekmektedir. Tce) > Mo oK

< 1MQ NOT OK

Resin 4 Uriin Hazirlama Kullanilacak Resin Miktar

Aliminyum Bakir
(Al (Cu)

-3 4 4% -5
lletken | lletken | Iletken
(kg) | (kg) | (k)
600 06 650 | 06 6x40 1,1 1,3 1,4
= = 850 | 08 6x45 1,2 1,4 1,7
= = 1000| 10 6x55 12 1,5 1,5
800 09 1250 12 6x80 14 1,6 18

1250 | 12 1600 | 16 6x110 1,6 1,9 2,1

= = 2000 | 20 6x150 19 2,3 2,6
1600 | 16 = = 6x160 2,0 24 2,7
2000 | 23 = = 6x250 2,6 3,0 315
= = 2500 25 2(6x80) | 2,3 2,7 3,0
- - 3200 32 2(6x110)| 2,8 &) 515
= = 3400 | 34 2(6x125)| 3,1 3,6 4,0
2500 | 29 4000 40 2(6x140)| 3,3 39 4,2

Anma |Busbar Anma |Busbar iletken
Akimi | Kodu  Akimi | Kodu Kesiti

Resin 4 (A) Resin 4 (B) : 3000 | 31 - - 2(6x160)| 37 | 43 | 49
%50 %50 = 3300 | 33 4500| 45 2(6x180)| 42 | 47 | 53
3600 | 37 - | - 2(6x200)| 44 | 51 | 57

- | - 5000] 50 3(6x125)] 45 | 52 | 57

4000 40 - | - 3(6x140)| 50 | 57 | 65

. _ . _ 4500 | 45 5750| 57 3(6x160)| 54 | 62 | 69
Eke gore yandaki tablo degerlerinde Karigtirma ucu ile dustik devirde, “g500T 50 6300 63 3(6x180)| 61 | 7.0 | 7.6
toplam karisim elde ediniz. karisim homOJe_n olana kadar en 5200 | 52 - T 3(6x200)] 67 | 76 | 7.8

az 30sn - 1 dakika karistiriniz.
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E-LINE CCR

»»Ek Montaji / Yatay

ELEKTRIK

Civatalar sokiilerek Busbar koruma kapaklari ¢ikartilir.

Birinci busbar askilamasi yapilip tiim yonlerden uygunlugu kontrol
edilir. Ek civatalari hafif gevsetilir.

Eklenecek busbar yonleri ve hizalama pargalarinin uygunlugu kontrol
edilir. Kiiglik hizalama parcgalar Gste gelecek sekilde busbar birlestirilir.
Dikkat: lletkenlerin kuru ve temiz olmasina dikkat ediniz!

Ek kapad, blok eki hizalamak igin takilir ve civatalar gok giiclii olmayacak
sekilde sikilir.

Ek kapaklar takilr.

Doklim yapilacak bolgenin plastik kapadi agilir.
Dikkat: Busbar durus yoniine gore yukarida olan plastik kapaktan
dolum iglemi yapilir.

Dolgu deliginden enjeksiyon uygulayin ve arka delik igin seffaf boru
kullanin. Seffaf borunun iginde silikon gdrene kadar doldurma iglemine
devam edin. (Enjeksiyon igin yeterli alaniniz yoksa, her iki taraf igin seffaf
boru kullanin)
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Enjekte islemi tamamlandiginda plastik kapak kapatilir ve montaj
islemi sonlandirilir.
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E-LINE CCR

»»Ek Montaji / Kilicina

ELEKTRIK

Civatalar sokilerek Busbar koruma kapaklari ¢ikartilr. Birinci busbar askilamasi yapilip tim yonlerden uygunlugu kontrol
edilir. Civata koruma kapaklari gikartilarak ek civatalari hafifge
gevsetilir.

Eklenecek busbar yonleri ve hizalama pargalarinin uygunlugu kontrol Ek kapadg, blok eki hizalamak igin takilir ve civatalar ¢ok gticlii olmayacak
edilir. Buylk hizalama pargasi biiylige, kiiclik hizalama pargasi kiigiige sekilde sikilir.

gelecek sekilde Busbar birlestirilir.

Dikkat: iletkenlerin kuru ve temiz olmasina dikkat ediniz!

Busbar hizalama yuvalarina tam oturana kadar yaklastirir. Hizalamalarin kontrolii saglandiktan sonra ek civatalari 83Nm ile sikilir.
Civata koruyucu kapaklar kapatilir.

Hizalanan ve alt kapadi takilan eke karisim iletkenlerin {izerie tek
noktadan dokdlir. En Ust seviyeye kadar dokdldr.

Ekin sadece alt kapadi takilir. Civatalari sikilir.

Enjekte pistonu dokiim agzina sizinti yapmayacad sekilde takilip kol
Ust ek kapad takilir. Civatalari sikilir. yardimiyla “Resin 4" malzeme ek igine enjekte edilir. Enjekte islemi
tamamlandiginda plastik kapak kapatilir ve montaj islemi sonlandirilir.
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E-LINE CCR
»»Ek Montaji / Dikey

ELEKTRIK

Birinci busbar askilamasi yapilip tiim yonlerden uygunlugu kontrol
edilir. Civata koruma kapaklari gikartilarak ek civatalari hafifge
gevsetilir.

Eklenecek busbar yonleri ve hizalama pargalarinin uygunlugu kontrol
edilir. Buylk hizalama pargasi biiylige, kiiglik hizalama parcasi kiicige ]
gelecek sekilde Busbar birlestirilir. Ek kapags, blok eki hizalamak igin takilir ~ Busbar hizalama yuvalarina tam oturana kadar yaklagtirilir.
ve civatalar ¢ok giiclii olmayacak sekilde sikilir.

Dikkat: iletkenlerin kuru ve temiz olmasina dikkat ediniz!

Hizalamalarin kontrolii saglandiktan sonra ek civatalari 83Nmiile sikiir.  Ek kapaklar takilir. Civatalari sikilir.
Civata koruyucu kapaklar kapatilir.

Dolgu deliginden enjeksiyon uygulayin ve arka delik igin seffaf boru Enjekte islemi tamamlandiginda plastik kapak kapatilir ve montaj
kullanin. Seffaf borunun icinde silikon gdrene kadar doldurma islemine islemi sonlandirilir.

devam edin. (Enjeksiyon igin yeterli alaniniz yoksa, her iki taraf igin

seffaf boru kullanin)
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